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Mascara de solda
STRONG WELDER 800

CAN°41.572

DESCRICAO

Mascara de solda de seguranca, tipo escurecimento automatico, modelo composto de um casco
fabricado em polipropileno (PP), suspensao ajustavel fabricada em polietileno (PE) com aparador
de suor em espuma sintética, placa composta de filtro em LCD e duas lentes em polietilenoglicol
copoliéster (PETG). O filtro de luz quando ativado é ajustado automaticamente com variacdo de
escurecimento para protecdo na tonalidade 4/9-13.

CARACTERISTICAS

v' Mascara de desenho ergonémico e leve

v' Filtro de escurecimento automatico

v" Painel frontal reflexivo de calor

v’ Ajuste externo do grau de filtragem

v Cobertura estendida do pescoco

v' Ranhuras de ventilacao laterais para liberacéo rapida de CO2 exalado

COMPOSICAO

Mascara: polipropileno (PP), polietileno (PE), resina acetal (POM), poliamida (PA), espuma de
poliuretano.
Filtro: modulo eletrdnico com lente tecnologia LCD.
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Cobre-filtro: polietilenoglicol copoliéster (PETG).

Fabricacédo: injecdo termoplastica (mascara) e tecnologia de montagem superficial (SMT — Surface
Mount Technology) (filtro).

INDICACAO DA PROTECAO

Méscara de solda para protecdo dos olhos e face contra impactos de particulas volantes, radiacao
ultravioleta, radiacdo infra-vermelha e luminosidade intensa.

ADVERTENCIAS

LEIA, ENTENA E SIGA TODAS AS INTRUCOES E ADVERTENCIAS ANTES DE UTILIZAR O
PRODUTO. NAO SEGUIR PODE RESULTAR EM FERIMENTOS GRAVES E MORTE.

O processo de soldagem emite radiacdo ultravioleta, visivel muito intenso e infravermelho que pode
causar graves danos aos olhos e ao rosto. A mascara fornece protecdo contra essas radiacoes,
mas deve ser usada ajustando o grau adequado de filtracdo de acordo com as recomendacdes da
norma EN 169, EN379 e ANSI Z87.1-2015 ou equivalente.

O filtro automético ndo fornece protecdo contra impactos de alta velocidade. Use 6culos de
seguranga certificada para impacto de particulas de alta velocidade (“EN 166F ou "Z87 +") sob a
mascara.

Verifique o grau de protecdo selecionado antes de usar a mascara.

Nunca use este produto sem o filtro de soldagem.

N&o use este produto sem as lentes de protecao do filtro. Substitua as lentes ou a mascara com
qualquer evidéncia de danos que possam afetar a funcéo da protecéao especificada.

O processo de soldagem deve sempre comecar com a mascara na posicao de trabalho.

Estas mascaras de soldagem néo oferecem protecdo nos processos de soldagem / corte a laser.
Este produto esté fabricado com materiais aos quais nao se espera produzir efeitos adversos em
contato com pele, no entanto, algumas reacfes podem ocorrer em usuarios com alta sensibilidade.
A mascara SW800 esta desenvolvida para soldagem elétrica.

N&o coloque a mascara ou o filtro automatico em uma superficie quente.

N&o tente abrir ou remover o filtro automatico, pois pode ser danificado.

N&o faca alteragBes no filtro ou na méscara.

N&o use pecas de substituicdo que ndo sao fornecidas pela LIBUS. As modificagGes e pec¢as nao
autorizadas invalidam a garantia e expdem o operador ao risco de ferimentos.

Se o filtro n&o escurecer na presenca do arco, deixe de soldar imediatamente e entre em contato
CcOm seu supervisor ou seu revendedor.

Substitua as lentes de protecédo regularmente (consulte SUBSTITUICAO E DAS LENTES DE
PROTECAO).
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Os processos de soldagem envolvem agentes prejudiciais a saude, de modo que uma ventilacao
adequada na area de trabalho, outros elementos de protecao individual, vestuario adequado e
qualquer outra protecéo coletiva devem complementar o uso da mascara.

LIMPEZA E DESINFECCAO

Limpe com agua morna e sabdo neutro. Seque com um pano que nao risque as lentes. Para
desinfetar use uma solucéo higienizante de 20 ml de hipoclorito de sodio em 10 litros de agua ou
similar. Nao use solventes

Proteja o filtro (montagem da lente FILTRO - SENSORES ARCO - CELULA SOLAR) do contato
com liguidos e sujeira. Nunca molhe ou mergulhe o filtro em liquidos.

Mantenha limpo os SENSORES ARCO e a CELULA SOLAR usando um tecido sem fiapos. N&o
toque a LENTE FILTRANTE.

ARMAZENAGEM, TRANSPORTE E GUARDA

Armazenar em local, limpo seco e arejado. Longe de fontes de calor, luz solar ou contaminantes
quimicos.

Temperatura de armazenamento: -20°C a +70 °C / Humidade relativa ambiente < 80%.
Temperatura de operacao: -10°C a +55 °C.

PRECAUCOES:

Proteja-os de solventes, 6leo, acido, fontes de calor e impactos.
As lentes de protecao marcadas ou riscadas devem ser substituidas imediatamente.

GARANTIA E VIDA UTIL

GARANTIA: A garantia do produto é exclusiva, permanente, particular e valida por 2 anos a partir
da data de entrega do produto, sendo aplicavel para defeitos de fabricacao.

LIMITACAO DE RESPONSABILIDADE: Exceto como fornecido acima, a LIBUS ndo sera
responsavel por perda ou danos, diretos, indiretos, acidentais, especiais ou consequente, que
resulte da venda, uso ou mal-uso do produto ou da incapacidade do usuario para utilizar o referido
produto.

VIDA UTIL: A vida til deste produto ndo pode ser pré-definida ja que dependera das condicdes de
uso. Nas condicdes de armazenamento indicadas o prazo € de 5 anos a partir da data de fabricacao
indicada no produto.

MONTAGEM
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O produto ja vem montado, mas o usuario deve fazer ajustes que se seguem antes da soldagem.
AJUSTE DA MASCARA A CABECA

1. Pegue a mascara e gire a catraca no sentido anti-horério para abrir a banda horizontal (figura 1).
2. Ajuste a banda vertical aos pinos de acordo com a altura da sua cabeca (figura 1).

3. Coloque a méascara e ajuste a catraca no perimetro da sua cabeca girando o botdo no sentido
horario (figura 2).

4. Repita 0s passos anteriores até que a mascara fique confortavel, mas firme na cabeca.

5. O angulo de visdo da méascara pode ser ajustado colocando o pino do posicionador nos diferentes
orificios (figura 3 e figura 4).
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SELECIONE O MODO DE OPERACAO

Moagem / Solda

Antes ou depois da soldagem, & comum realizar tarefas de retificagdo nas superficies. Neste caso,
em vez de levantar a mascara, selecione a op¢cdo GRIND (para evitar o escurecimento aleatorio do
filtro) movendo o bot&o externo localizado no lado esquerdo da mascara no sentido anti-horario
para a posicdo indicada na figura 5a.
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SELECIONE O GRAU DE PROTECAO

Para determinar o grau de protecao exigido no processo de soldagem, vocé pode consultar como
referéncia as recomendacgfes dos padrbes ANSI Z87.1-2015 ou aos procedimentos especificos
definidos pelo seu empregador. Uma vez que o grau apropriado de protecdo tenha sido
determinado, selecione-o movendo o botdo externo localizado no lado esquerdo da mascara. O
botdo deve ser alinhado com o nimero correspondente do grau selecionado conforme indicado na
figura 5b.

SENSIBILIDADE

A sensibilidade pode ser ajustada continuamente de HI (alto) ou LO (baixo) usando o botdo na parte
interna do filtro automatico chamado SENSITIVITY (figura 6). A configuracdo intermediaria (entre
LO e HI) é recomendada para uso padrdo. Um nivel de sensibilidade maximo € adequado para
baixas correntes de soldagem, soldagem TIG ou aplicacdes especiais. Quando a operacdo do
produto é perturbada pelo excesso de luz ambiente ou pela proximidade de outra posi¢cdo de
soldagem, use a configuracdo LO. Para um desempenho ideal, recomenda-se ajustar a
sensibilidade ao maximo no inicio das tarefas e depois reduzi-la gradualmente até que o filtro reaja
apenas ao arco da propria solda.

ATRASO

Quando o arco de soldagem é extinto, o filtro muda automaticamente seu estado de "escuro" para
“claro", mas com um atraso pré-definido para compensar qualquer brilho intenso residual no local
de trabalho. O tempo de atraso (resposta) pode ser definido de MIN (curto) 0,1 segundo para MAX
(longo) aproximadamente 1,0 segundo. Para fazer isso, use o botdo de ajuste continuo na parte
interna do filtro chamado DELAY como mostrado na figura 7. Um baixo atraso € recomendado para
processos de soldagem elétrica por pontos e longos para processos que utilizam altas correntes.

(1

OELAY
Fig. 7

SUBSTITUICAO DAS LENTES DE PROTECAO

E chamado de LENTE frontal do filtro a lente feita de material plastico incolor cuja funcéo € proteger
o filtro fotossensivel das particulas de metal queimadas durante processos de soldagem e moagem
que podem aderir a lente filtrante, célula solar e sensores de arco (figura 4) inutilizaveis. Por este
motivo vocé tem que muda-lo regularmente e vocé nunca deve usar a mascara sem 0 mesmo
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colocado. A LENTE do filtro interno também é uma lente plastica incolor que protege a lente do filtro
contra toques acidentais quando ajustes de sensibilidade e atraso sdo feitos ou a mascara €
manipulada.

Para a substituicdo da lente frontal prossiga da seguinte forma:

1. Remova o FRENTE da MASCARA puxando-o para fora com as duas méos até que abas de
bloqueio sejam liberadas (Fig. 8a).

2. Remova a LENTE FRONTAL flexionando-o para libera-lo das abas de travamento de um dos
extremos (Fig. 8b). Coloque o0 novo com 0 mesmo procedimento.

3. Monte o FRENTE primeiro localizando as duas abas inferiores e, em seguida, empurre até que
as abas laterais e superiores se encaixem firmemente (Fig. 8c).

MASCARA
FRENTE

LENTE FRONTAL
DO FILTRO

FIG. 8a

Para a substituicdo da LENTE DO FILTRO INTERNO prossiga da seguinte forma:
1. Apresentar a mascara voltada para o lado interno (Fig. 9a)
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2. Remova a LENTE INTERNA colocando o dedo na depresséao do filtro e puxando-o para fora até
gue esteja livre das abas laterais. (Fig. 9b).

3. Monte a peca nova colocando-a sob uma das abas e depois flexione-a para coloca-la sob a aba
oposta (Figura 9c).

ABERTURA

MARCACAO

DIN EN 379:2009-07, UNE-EN 175:1997
C.A 41572

SOLUCAO PARA PROBLEMAS COMUNS

Escurecimento irregular

A distancia de cada olho é diferente. Verifique se a localizacdo do posicionador é a mesma (figura
3).

O filtro fotossensivel ndo escurece ou pisca

1. A lente de protecédo frontal esta suja ou danificada (limpe ou substitua-a).

2. As costuras do arco estéo sujas (limpe a superficie do arco).

3. A corrente de soldagem € muito baixa (ajuste o nivel de sensibilidade para um nivel mais alto)
Resposta lenta

A temperatura de operacao é muito baixa (ndo use a temperaturas abaixo de -10 ° C).

Visao deficiente

1. A lente de protecéo e / ou a lente interna estéo sujas ou danificadas (substitua-as ou substitua-
as).

2. Nao ha luz ambiente suficiente

3. O grau de protecao selecionado néo esta correto (selecione o correto).

A mascara de solda desliza

A faixa de cabeca nédo esta ajustada corretamente (reajuste).
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ESPECIFICACION TECNICA | ESPECIFICACAD TECNICA

Modelo Strong Welder 800 (550CH)
Clase dptica 1/1/1/2
Clase dtica
Campo Visual 92 x 42 mm
Tamafio cartucho 110 x 90
Tamanhe do Cartucho
Grados de filtrado DIN9 a DIN13
Graus de filtragem
Estado claro DIN 4

Control de filtrado
Contrale de filtro

Externo, continuo |
Externa, continue

{en todos los estados)

iﬁﬁiﬁigﬂﬂgv /I DIN 16 {em todes os estados)
Sensores 2

Encendido / Apagado Automético

Liga [ Desliga

iy s sl
D et tobse

Continue, comando interno |

Sensibilidad Continue Comande interno
Sensibilidade

0.2 ~ 0.8seg
Retardo Continuo, comando interno |
Atraso Continue Comande interno
Prestacian TIG 2 10Agg ; 210Agy
Operacdo TIG
Modo amolado Si| sim
Mode moagem
Temperatura de DperaciGn .10°C ~ .B5°
Temperatura de operacio 10°C ~ +33°C

Temperatura de Almacenamiento

Temperatura de Armazenamento =20°C ~ +70°C

Aplicaciones Electrodo recubiertolCC&CA); Electrodo revestido{CCACAL
Aplicagies TIG {CE,CC Pullsado); TRG (CA  TBE (CC.CC Pulsade); TIG (CA
apoe Pulsado]; MIG/MAG: MIGMAG Pulsadn}: MIGMAG: MIEMAG
Pulsado; PLASMA Corte/ Pulsado; PLASMA Corte/
soldadura; AMOILADD : No soldadura; AMOLADD:

aplica a soldadura Niao se aplica @ soldagem
LASER ni mAACETILENICA & laser ou DXIACETILEND.
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Table 6. Transmittance Requirements for Welding Filters

Maximum
Luminous Transmittance Effective Maximum
Far-Ultraviolet Infrared
Average Average
Shade Transmittance | Transmittance
% %%
Maximum Nominal Minimum
%9 %9 %%
W13 85 745 67 0.1 =30
W15 67 615 55 0.1 25
W1.7 55 501 43 0.1 20
W20 43 373 29 0.1 15
W25 29 228 18.0 0.1 12
W30 18.0 139 8.50 0.07 9.0
W4 8.50 5.18 316 0.04 50
W5 316 193 1.18 0.02 25
wWe 1.18 0.72 044 0.01 15
w7 0.44 0.27 0.164 0.007 13
wa 0.164 0.100 0.061 0.004 1.0
VE 0.061 0.037 0.023 0.002 0.8
W10 0.023 0.0139 0.0085 0.001 0.6
W11 0.0085 0.0052 0.0032 0.0007 0.5
w12 0.0032 0.0019 0.0012 0.0004 0.5
W13 0.0012 0.00072 0.00044 0.0002 04
Wi4 0.00044 0.00027 0.00016 0.0001 0.3

GRAU DE PROTECAO

Ajuste de intensidade
E o grau de protec&o do filtro, de acordo com o nivel de radia¢io gerada pela solda. A intensidade
da mascara deve ser ajustada de acordo com a corrente de cada trabalho.

Soldadura por Arco Eléctrico (proteccién minima)
Método / Proceso

WIG (metales
livianos)

Comiente [A] | Corte por

Plasma

Electrodos
recubiertos

MIG (metales
pesados)

Soldadura de
Plasma

Labrado por

e Arco-Aire

w
(-1 - B =]

40
&0 n 9
80 1"
100
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200
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75
300
350
400
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500

1"
1 1

Guia de referéncia aproximada para aqueles que ndo tém a recomendacédo dos padrées
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ARTIGOS

Cdbdigo Descri¢do

904046 MASCARA DE SOLDA STRONGWELDER 800

COBERTURA DE RISCO

Soldagem

APRESENTACAO

2,175 KG - 2 UNID - 0,054 M3
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